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一、仪器说明
ZS20D型智能卧式多联齿轮双面啮合测量仪（以下简称仪器）是智达公司在公司JS系列产品的基础上，根据用户要求开发的一款可以一次装夹完成多联齿轮两个齿轮测量的双面啮合仪。仪器采用微机数控及误差数据采集智能处理技术，自动完成齿轮的一转径向综合总偏差Fi"，一齿径向综合偏差fi"和径向跳动Fr"的测量,在中心距模式下能测出影响齿轮侧隙的中心距上偏差、下偏差（Eas、Eai）、跨棒距（M）、公法线（W）,并能快速确定突跳点的大小及所在位置,方便进行在线检修。
1、主要技术参数
	 

技术要求
         型号
	ZS20D

	被测齿轮模数（mm）
	0.5~6

	被测齿轮最大外径(mm)
	200

	双啮中心距(mm)
	115~130

	轴齿轮轴长（mm)
	50~200


2、 主要精度指标
	序号
	项   目
	检 定 要 求
	检定工具

	1
	前主轴的跳动 
	端跳：3μm
径跳：3μm
	a.千分表
  b.磁性表架

	2
	后主轴跳动
	端跳：3μm
径跳：3μm
	a.千分表
 b.磁性表架

	3
	前主轴和左右顶尖连线的平行度
	水平：5μm/50mm
垂直：5μm/50mm
	a.千分表 
b.磁性表架
c.标准量块

	4
	后主轴和左右顶尖连线的平行度
	水平：5μm/50mm
垂直：5μm/50mm
	a.千分表 
b.磁性表架
c.标准量块

	5
	示值变动性
	4μm
	a.工件齿轮
b.标准齿轮



3、仪器测量功能 
1) 径向综合偏差：（Fi〞、fi〞）
2) 中心距变动上、下偏差：（Eas、Eai）
3) 径向跳动：（Fr〞）
4) 跨棒距：（M）
5) 公法线长度：（W）
4、技术特点
1) 天然大理石底座稳定可靠，卧式布局装夹方便；
2) 一次装夹同时检测两个齿轮效率高；
3) 气缸控制标轮进给性能稳定；
4) 全自动测量，适合自动化检测线使用；
5) 工业三色灯显示“合格”、“不合格”、“可修”测量结果；
6) 可选配二维码扫描功能；
7) 可对测量结果进行SPC统计分析。
5、软件功能
1) 软件可依据ISO1328标准及参数自动计算所选择精度等级相应的公差，或客户自定义公差，进行误差评定；
2) 软件可以调节测量速度、啮合旋转方向；
3) 可快速确认齿轮毛刺点、磕碰伤的位置，转至正上方进行在线检修；
4) 测量结果可存储为PDF报告单格式，或Office兼容的CSV格式。也可以使用激光打印机以报告单格式打印测量结果；
5) 中心距模式下，可根据实测中心距计算公法线和跨棒距，并依据分组设置评定其是否满足公差带需求；
6) 调试界面，用于设备自检维修；
7) 反转检测功能，正转检测完成后，再反向检测一圈。同时显示正、反转曲线和数据；
8) 软件可增加数据库和二维码扫描模块，将检测结果与工件识别码一一对应，并存储到数据库或CSV中，便于客户进行数据追溯。
二、标准配置
标准配置包括以下内容：
1、测量主机 ------------------------------------------ 1台
2、专用工作桌 ---------------------------------------- 1个
3、计算机 -------------------------------------------- 1套
4、标轮工装------------------------------------------- 1套
5、工件齿轮工装--------------------------------------- 1套
6、使用说明书----------------------------------------- 1份
7、装箱单 -------------------------------------------- 1份
三、可选配件及可选功能                  
  1、标准齿轮
2、 工件齿轮工装
3、 二维码扫描     
四、仪器安装环境要求
1、仪器安装地基要求坚固、平整；
2、仪器使用二相交流电源 220V/50HZ（±5%），电压稳定；
3、要求周边环境无电磁干扰。
五、安装、验收、售后
1、仪器的包装箱需要有生产厂家技术人员监督和认可的情况下才能开启；
2、安装调试完成后，双方共同负责根据技术协议进行现场验收，验收完毕应共同签署《终验收报告书》；
3、为保证产品正常运行，对设备使用出现的问题，生产厂方在接到通知后8小时内向使用单位提出解决方案，如故障仍未排除，生产厂方在三个工作日内派技术人员到现场解决。
六、质量保证
1、 仪器质保期为一年。质保期内如果是仪器自身质量问题，生产厂方对仪器提供维修服务；如果是因使用不当出现的质量问题收取成本费；
2、 采取定期回访与随时电话咨询相结合的售后服务制度，及时发现并解决使用中存在的困难与问题；
3、 仪器原有功能终身免费升级。
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